MAXIMALE KORNQUALITAT -
IHR FINANZIELLER VORTEIL! " AGRICULTURE

WIE VIEL BRUCHKORN
AKZEPTIEREN SIE NOCH?




BRUCHKORN - DIE UNTERSCHATZTEN VERLUSTE

REGELMASSIGE MESSUNGEN UBER DREI ERNTEN FUHREN ZU EINEM DEUTLICHEN ERGEBNIS:

Der gemessene Bruchkornanteil beim CR-Méahdrescher liegt haufig bei ca. 0,2%. Damit weist der CR9000 gegeniiber
anderen Maschinen deutliche Vorteile auf.

MEHR GELD DURCH GELB!

BRUCHKORNANTE"? (%) KORNBRUCHVERSICHERUNG SERIENMASSIG
BE_ISPIELWERTE AUS“ DER PF?\AXIS Briichkomditferans —22%
3 (eigene Auswertung tiber drei Ernten) Ertrag jo ha — 85 gt
/ I = R Erlés je dt =13,00 €
2 | Das entspricht: je ha bei 850 ha
Verlust durch Bruchkorn
im Korntank 24,30 € 20.660 €
2 - Verlust durch Bruchkorn
/ auf dem Feld* 2430 € 20.660 €
1,94 Gesamtveriust
/ durch Bruchkorn 48,60 € a1 -320 €
1 ) Rechnen Sie selbst:
0 20/ Bei einer durchschnittlichen Bruchkorndifferenz von
y& /0 2.2 % bedeutet dies 41.320 € mehr Erlos. Was am
0,5+ : - - Ende des Jahres im Portemonnaie bleibt, entscheidet
CR9000 /,/’ somit auch die Korngualitat. Genau da bringt die Technik
// von New Holland echte Spitzenleistung.
0_ I ' * Diverse Messungen bestatigen: der Bruchkomantsil auf dem

y : e Feld ist noch mal so groB wie im Korntank,
CR9000: Spitzenwerle bei Durchsatz und Kornqualitél

Durch das einzigartige Twin Rotor™-Konzept gelingt es New Holland das Erntegut schonend auszudreschen. Die groBen Rotoren
und Dreschkorbe beim CR9000 garantieren eine uniibertroffene Durchsatzleistung. Die schonende Behandlung des Erntegutes
resultiert in einer ausgezeichneten Korn- und Strohqualitat.

KORNQUALITAT, DIE SICH LOHNT

Bruchkorn ist ein bedeutendes Merkmal fur die Qualitat und ist ein wesentlicher Bestandteil der Gesamtverluste. Es verringert die
Keimfahigkeit, hat Auswirkungen auf die Fallzahl, férdert die Krankheitsbildung im Lager und erhéht vor allem drastisch die Verluste.
Spalt- und Splitterkorner sind leichter als heile Korner und werden daher Gber den Wind im Siebkasten herausgetragen. Diverse
Untersuchungen haben bestatigt, dass somit der gleiche Anteil an Bruchkorn wie im Korntank auch auf dem Feld liegt. Praktiker
haben festgestellt, dass die Bruchkorndifferenz auf dem selben Feld zur selben Zeit mit unterschiedlichen Maschinen leicht lber
2,2 % betragen kann. Daher achten Landwirte und Lohnunternehmer vor einer Kaufentscheidung immer stérker auf ein Drusch-
system, welches einen schonenden Drusch ermaglicht.

AUSSAGE EINES LANDWIRTS:

wIch mdchte jedes Korn heile ernten®

,Die Bedeutung von Bruchkorn hab’ ich lange
unterschétzt. Ich pflege meinen Getreidebestand
fast ein ganzes Jahr lang, bei der Ernte mochte
ich dann ein jedes dieser Korner heile ernten, wie
es auf dem Halm steht. Ich hab’ mehrfach
nachgemessen - allein bei unserer Druschfidche
sparen wir im Jahr Uber 40,000 €.
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WODURCH ENTSTEHT BRUCHKORN?

«---fehlt das Strohpolster im Dreschwerk, prallen einige Korner, die durch die Schilagleisten stark beschleunigt werden,
gegen die Stébe des Dreschkorbs und zerspringen. Das wurde durch Hochgeschwindigkeitsaufnahmen dokumentiert.
Die Verluste dadurch kénnen auf bis zu 6 % steigen! Rund 3% landen im Korntank, die anderen 3 % verschwinden als
Spalt und Spiitterkorn auf dem Acker und werden kaum gefunden. Diese Kbrner laufen natirlich auch nicht nach der

Stoppelbearbeitung auf.“
Quelle: top agrar 6/2008

»IN Méhdreschertests sind Bruchkornanteile von (iber 6 % keine Seltenheit. Die Ursachen fiir die starke Beschédigung
der Korner liegen auf der Hand: Wer die maximale Druschleistung erreichen will, der muss scharf dreschen. Das heiBt,
er muss mit engem Dreschspalt und hoher Dreschtrommel-Drehzah! fahren, um so méglichst viel Korn am Dreschkorb
abzuscheiden. Dabei nimmt der Bruchkornanteil liberproportional zu. Diese physikalisch-technische GesetzmaBigkeit
lasst sich nicht auBer Kraft setzen. Der Bruchkornanteil kann nur durch sanftes Dreschen verringert werden ... Sanftes
Dreschen schont das Korn. Wer zu scharf drischt, riskiert viel Bruchkorn. Auch das Dreschwerk hat einen Einfluss. Je

nach Konstruktion ist der Anteil der Dreschkomponenten sehr unterschiedlich..

Quelle: top agrar 7/2004

WIEWIRD BRUCHKORN BEI NEW HOLLAND VERMIEDEN?

3. EFFEKTIVE UBER-
KEHRBEHANDLUNG
Die Uberkehr wird auf
effiziente Weise in dem
von New Holland ent-
wickelten Rotordrescher
separat nachgedro-
schen. Die Uberkehr
wird zur abschlieBenden
Reinigung gleichméBig
ber den Vorbereilungs-
boden verteili.

I.TWIN ROTOR™.TECHNIK

Die Auswertung von vielen Kornproben in der Praxis hal ergeben,
dass die CR9000 Elevation-Mahdrescher dank der Twin Rotor™-
Technik nur einen sehr geringen Kornbruchanteil verursachen.
Der gerade Gutfluss in den CR9000 Elevation-Rotorméh-
dreschern schont die Kérer und lasst sie vollig unversehrt. Saat-
guterzeuger bestatigen, dass der Anteil der keimfahigen Kormer
bei Gelreide, das mit einem CR000 Elevation-Mahdrescher
geerntet wurde, auBergewdhnlich hoch ist.

2. DIE GROSSTE DRESCHTROMMEL

Die CX8000-Mahdrescher sind bekannt fiir ihren effizienten
Ausdrusch auch unter schwierigen Bedingungen. Die groBte
Dreschirommel am Markt hat einen Durchmesser von 75 cm.
Damit lassen sich miihelos alle Kérner dreschen und
abscheiden.

4. REINHEIT DURCH GRAIN CAM™

Eine Kamera erkennt die Konzentration von Spreu und Bruchkorn
in der Kornprobe, wahrend diese durch den Kérnerelevator in den
Korntank befdrdert wird.
Diese Information wird auf
dem IntelliView lII"™-Monitor
als Grafik angezeigt und
ermoglicht dem Fahrer, die
Maschineneinstellung zu
optimieren, um damit die
“unsichtbaren” Bruchkorn-
anteile noch weiter zu ver-
ringern.




DRUSCHSYSTEME IMVERGLEICH

K1/

HOCHSCHULE FUR TECHNIK UND WIRTSCHAFT DRESDEN — FAKULTAT LANDBAU/LANDESPFLEGE
An der Hochschule fir Technik und Wirtschaft in Dresden wurde aktuell in einer Diplomarbeit die Auswirkung verschiedener Drusch-
systeme auf den Bruchkornanteil und die Keimfahigkeit untersucht. Ziel der Arbeit war, die Korngualitdten der am Markt unterschied-
lichen Druschsysteme zu analysieren und auszuwerten.

Um absolut reprasentative Ergebnisse zu erhalten, fand eine weit angelegte Datenerhebung zur Weizenernte 2008 statt. Uber ein fest-
gelegtes Gebiet (Sachsen und Siidbrandenburg), wurden die Kornproben von verschiedenen Mahdrescherfabrikaten und -drusch-
systemen unter Praxisbedingungen erfasst und anschlieBend in der Saatgutprifstelle, der Staatlichen Betriebsgesellschaft fir Umwelt
und Landwirtschaft (Pillnitz), ausgewertet. Es wurden Belriebe ausgewahlt, in denen mindestens zwei unterschiedliche Mahdrescherty-
pen bzw. -modelle zum Einsatz kommen.

= 270 Kornproben

= 54 Mahdrescher-Untersuchungsreihen

« 5 Beprobungspunkte pro Maschine

EINDEUTIGE ERGEBNISSE
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Mahdrescher mit Rotortechnologie erzielen eine wesentlich Wihrend Hybrid-Méahdrescher eine Keimfahigkeit von weniger
héhere Kornqualitat. So liegt der Bruchkormnanteil der Hybrid- als 98% aufweisen, haben die Kornproben der Rotor-Mahdre-
Méhdrescher um ca. 2% héher als bei den untersuchten scher im Mittel fast 99% erreicht, womit der Rotor-Mahdrescher
Rotor-Mé&hdreschern. mit fast 1% Uber dem anderen Druschsystem liegt.

BRUCHKORNANALYSE MIT HILFE
DES GRAIN CAM™.- SYSTEMS

Um Aussagen Uber die Genauigkeit des Grain Cam™- Systems treffen zu kénnen, wurden Kornproben aus dem Korntank entnom-
men und zeitgleich die Bruchkorn- und NKB-Daten vom Monitor abgelesen. Nach anschlieBender Laborauswertung der Kornproben
wurde eine Abweichung von weniger als +/-0,1 % zwischen den im Labor ausgewerteten und den am Mahdreschermonitor abgele-
senen Werten ermittelt. Das zeigt die hohe Genauigkeit und den Nutzen flir den Kunden.

V% NEW HOLLAND

SPEZIALISIERT AUF IHREN ERFOLG



